. PRODUKTY NA ELEWACJE
SWISS

2. Tynki cienkowarstwowe FORMULA

POLIKRZEMIANOWE (NISKOALKALICZNE)

NOVAI_IT T GLOWNE ZALETY

PoIikrzemianowa ¢ Mineralny charakter,
¢ Niskoalkaliczny odczyn (pH 8+9,5)

Mmasa tynka rska *0dporny na niekorzystne dziatanie czynnikéw atmosferycznych

¢ Podwyzszona odpornos¢ na zabrudzenia

* Bardzo dobra paroprzepuszczalnos¢

¢ Niska nasiakliwos¢ powierzchniowa
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¢ Dodatkowo zabezpieczony przed porostem glondw i grzybéw o

Do stosowania zaréwno na podtozach mineralnych, <§:

jaki pokrytych powtoka na bazie tworzyw sztucznych (o

¢ Mozliwy natrysk maszynowy* :
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Stuzy do recznego wykonywania cienkowarstwowych wypraw tynkarskich na zewnatrz budynkéw oraz warstw wykorczeniowych w systemach ocieplen na bazie styropianu KABE THERM RENO** i na bazie wetny mineralnej o
KABE THERM MW** oraz w renowacyjnym systemie antyrysowym NOVALIT RSA. Przeznaczony zarowno na podtoza mineralne (jak np.: beton, tynk c y, C pienny), jak i na podtoza pokryte dobrze zwiazang
powtoka malarska na bazie tworzyw sztucznych. Szczegdlnie polecany w systemach wykoriczeniowych Scian zewnetrznych wykonanych z materiatéw o strukturze porowatej (jak np.: beton komérkowy, zuzlobeton, cegta poryzowana)

ina scianach budynkow nowych jeszcze catkowicie niewy ych. Przed natoz masy tynkarskiej podtoze wymaga zagruntowania preparatem NOVALIT GT.

DANE TECHNICZNE

Bazowy srodek wiazacy: specjalnie modyfikowane potasowe szkto wodne; Okres przydatnosci do stosowania: 12 miesiecy od daty produkcji podanej
Pigmenty: odporne na wptyw czynnikéw atmosferycznych nieorganiczne pigmenty barwne; na opakowaniu wyrobu, przy oryginalnie zamknietym opakowaniu.
Kolory: naturalna biel i kolory z wzornika KABE oraz wybrane kolory z wzornika NCS Srednie zuiycie (kg/mz):
lub wg dostarczonego wzoru (motzliwe do uzyskania przy uzyciu pigmentow nieorganicznych);
Faktury: petna, drapana/mieszana, modelowana i gtadka (faktura ztozona z 2 mas Faktura Gruboséziarna (mm)
tynkarskich: o fakturze petnej o gr. 1,5 mm i o fakturze modelowanej);
Grubosci ziarna: 1,0 mm; 1,5 mm; 2,0 mm; 2,5 mm; 3,0 mm; - 1,0 15 2,0 2,5 3,0
Rozcienczalnik: woda;
Temperat ia (powietrza i podtoza): od +5°C do +25°C; PEENA - 18 2,5 3,0 3,7 45
Wzgledna wilgotnosc powietrza: <75%;
Przepuszczalnosé pary wodnej: S =0,07 m (kat. V1); DRAPANA/MIESZANA - - 2,5 30 37 45
Absorpcja wody: w=0,18 kg/m*h®* (kat. W2);

pak ie: Jednorazowe opakowanie plastikowe zawierajace 25 kg produktu. MODELOWANA 20 B B B B -
Przechowywanie: Przechowywac w szczelnie zamknietym, oryginalnym GLADKA 45 _ _ _ _ _
opakowaniu, w pomieszczeniu chtodnym, lecz zapewniajacym ochrone przed mrozem. !

Opakowanie napoczete szczelnie zamknac i jak najszybciej zuzyc.

SPOSOB UZYCIA

PRZYGOTOWANIE PODEOZA: Podtoze musi by¢ nosne (bez rys i spekari), odttuszczone, réwne i suche oraz wolne od plam i wykwitow pochodzenia biologicznego lub chemicznego. W przypadku wystgpowania porostu glonéw i/lub grzy-
béw podtoze nalezy oczysci¢ mechanicznie, a nastepnie zmy¢ wodg i odkazi¢ preparatem ALGIZID. Wszelkie luzne, niezwiazane z podtozem warstwy (jak np.: odspojone tynki lub ztuszczone powtoki malarskie) trzeba usunac. Stare
i/lub zabrudzone podtoza umy¢i odttusci¢ woda z dodatkiem preparatu CLEANFORCE. W sytuacji, gdy nieréwnosci podtoza sa znaczne, Sciane nalezy wstepnie wyréwnac zaprawa wyréwnawcza, a nastepnie cata powierzchnie wyréwnac
i wygtadzi¢ zaprawa szpachlowa. Przy matych nierdwnosciach mozna od razu wykorzysta¢ zaprawe szpachlowa. Zas ie wyzej wymienionych zapraw powinno by¢ zgodne z kartami technicznymi tych produktéw. Podtoza chtonne
przed naktadaniem zapraw wyréwnawczych i/lub szpachlowych nalezy zagruntowac odpowiednim preparatem. W przypadku nakfadania polikrzemianowej masy tynkarskiej na nowo wykonanych podtozach mineralnych (jak np.: beton,
tynk cementowy i cementowo-wapienny) nalezy zachowac min. 2-tygodniowy okres ia. Przed iem masy tynkarskiej w systemie ocieplen KABE THERM RENO lub KABE THERM MW, nalezy wykonac warstwy
podktadowe systemu zgodnie z technologia zfozonego systemu izolacji cieplnej $cian zewnetrznych budynkow ETICS. Polikrzemianowa mase tynkarska mozna naktada¢ na zagruntowang powierzchnie dopiero po catkowitym wyschnigciu
warstwy zbrojonej, co w normalnych warunkach nastepuje po ok. 3-4 dniach.

GRUNTOWANIE: Przed nakfadaniem masy tynkarskiej podtoze nalezy zagruntowac preparatem NOVALIT GT. Okres sezonowania zastosowanego na podtozu preparatu przed naktadaniem tynku wynosi ok. 24 godzin. W celu ograniczenia
mozliwosci przebijania koloru podtoza przez fakture wyprawy tynkarskiej (szczegdlnie przy zastosowaniu tynku o fakturze drapanej lub mieszanej), zaleca sie zastosowanie preparatu gruntujacego podbarwionego pod kolor tynku.
PRZYGOTOWANIE MASY TYNKARSKIEJ: Opakowanie zawiera produkt gotowy do stosowania. Po dfugim okresie magazynowania, a bezposrednio przed uzyciem, mase nalezy dokfadnie wymieszac (wiertarka/mieszarka wolnoobrotowa
zmieszadtem koszykowym), az do uzyskania jednorodnej konsystencji. Dalsze mieszanie nie jest wskazane, gdyz moze doprowadzi¢ do nadmiernego napowietrzenia masy. W uzasadnionych przypadkach mase tynkarska mozna rozciericzy¢
niewielka iloscia wody pitnej (dodajac max. 0,25 litra na 25 kg tynku). Przy ustalaniu ilosci wody nalezy uwzglednic: rodzaj podtoza, warunki wysychania i technike aplikacji.

NAKEADANIE: Mase tynkarska naktadac na podtoze cienka, rownomierng warstwa na grubosc ziarna, za pomoca pacy ze stali nierdzewnej. Nastepnie paca plastikowa wyprowadzic fakture tynku, zacierajac natozong mase ruchami
kolistymi (faktura petna i mieszana) lub ruchami podtuznymi w kierunku pionowym lub poziomym (faktura drapana). Mase tynkarska o fakturze modelowanej nalezy naktadac paca ze stali nierdzewnej na grubos¢ 1+-5 mm, a nastepnie
w zaleznosci od potrzeb wyprowadzi¢ wzdr watkiem, paca lub gabka. Wyprawe tynkarskg o fakturze gtadkiej wykonuje sie w dwéch etapach. Najpierw nalezy wykona¢ wedtug powyzszego opisu wyprawe tynkarska o fakturze petnej,
a nastepnie (po jej zwiazaniu) natozy¢ druga warstwe masy tynkarskiej o fakturze modelowanej. Mase o fakturze modelowanej nalezy zacierac ruchami kolistymi, doktadnie wyréwnujac cata powierzchnie wyprawy.

WYSYCHANIE: (zas zwiazania (utwardzenia) natozonej na podtoze masy tynkarskiej (w temperaturze +20°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 55%) wynosi ok. 24 godzin. Uwaga: Niska temperatura i wysoka wilgotnos¢ powietrza
wydtuzaja okres wiazania nawet do kilku dni. Nowo natozona mase tynkarskg chronic przed opadami atmosferycznymi i kondensacja wilgoci, az do catkowitego utwardzenia wyprawy.

WSKAZOWKI WYKONAWCZE: Na efekt koricowy wykonanej wyprawy tynkarskiej moze mie¢ wptyw rodzaj podtoza. Dlatego tez, w przypadku wystepowania niejednorodnego podtoza zaleca sig wczesniejsze wyréwnanie catej powierzchni
zaprawg szpachlowa. W celu unikniecia roznic kolorystycznych niezbedne jest wykonanie powierzchni stanowiacej odrebng catos¢ architektoniczng w jednym cyklu roboczym materiatem z tej samej partii produkcyjnej, metoda ,mokre
na mokre”. Bezposrednio po zakorczeniu prac narzedzia nalezy umy¢ woda. Podczas naktadania i wigzania masy tynkarskiej powinna wystepowac bezdeszczowa pogoda z temperatura powietrza od +5°C do +25°C. Nalezy unikac pracy
na powierzchniach bezposrednio nastonecznionych i przy silnym wietrze. W celu ochrony niezwiazanej wyprawy tynkarskiej przed szkodliwym oddziatywaniem czynnikéw atmosferycznych zaleca sie zastosowanie na rusztowaniach
odpowiednich siatek lub plandek ochronnych.

* przy naktadaniu tynku o fakturze petnieji gr. ziarna od 1,0 mm do 2,5 mm.
**przy uzyciu produktu w systemie ociepleri, producent udziela gwarancji jedynie w przypadku zastosowania wszystkich sktadnikow systemu KABE THERM RENO lub KABE THERM MW.

Europejska Ocena Techniczna: ETA - 16/0079
Aprobata techniczna: AT-15-9202/2013

W przypadku uzycia poza systemem ociepleri wyréb spetnia wymogi: PN-EN 15824



