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Badania spoin nalezy przeprowadzic zgodnie

z uprawnienfami firmy wykonawczej
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1. Parametry czynnika :
ciénienie robocze(obl)- 1,6 MPa
temperatura robocza (obl) - 150°C

2. Klasa jako$ci rurociggu "3" wg PN-92/M-34031

3. Préba wodna:
ciénienie préby- 2,0 MPa
temperatura préby - 10-40°C

[ ] Zakrss projektu

4, Pozycdje wydane na rysunku odpowiadajg pozycjom w zestawieniu materiatéw
8. Rysunek nalezy rozpatrywac lgcznie z rys nr 1,2
6. Wykonanie , kontrola | badanie - wg uprawniert Wykonawcy remontu
7. Wymagania jakosciowe dla zlgczy spawanych - poziom B - wg PN -EN -[SO 5817
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Tresc rysunku o Podziatka Nazwisko Data Podpis
Projekt remontu armatury regulacyjnej - —
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